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®ICEFEL

Pri pochybnostech se fidte anglickym originalem.
Rozméry pristroje: 145 x 73 x 37 mm - bez sondy
Hmotnost pfistroje: 210 g - v¢. baterii, bez sondy

Bezpecnostni listy k vazebnimu gelu dodavanému spolecnosti Elcometer k pristroji MTG2 a
MTG4 a jako prisluSenstvi jsou dostupné na webové strance:

Technicky list k vazebnimu gelu Elcometer:
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_blue.pdf
Technicky list k vazebnimu gelu Elcometer pro praci pfi vysokych teplotach:
www.elcometer.com/images/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2014. VSechna prava vyhrazena. Zadna &ast tohoto dokumentu nesmi
byt jakymkoliv zptisobem reprodukovana, prenasena, prepisovana, jakkoliv uloZzena nebo
prekladana do jiného jazyka, a to jakymkoliv zpisobem (elektronicky, mechanicky,
magneticky, opticky, ru¢né Ci jinak) bez predchoziho pisemného svoleni Elcometer Ltd.
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O pristroji

Cervena (vlevo) a zelena (vpravo)
LED kontrolka

LCD displej

Multifunkéni klavesy

Tlacitko Zapnout/Vypnout
Kalibracni desticka

Pripojeni sondy

Vystup pro kabel USB (pod krytem)
Umisténi baterii (otevirani/zavirani
otocenim)

Pfipojeni uchytky na zapésti
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Obsah baleni

ultrazvukovy tloustkomér Elcometer NDT

Navod k obsluze

4

d

N
@

J

@

®

I3
&)

5MHz pravouhla dualni sonda (pouze model MTG2)

120ml baleni vazebniho gelu
2 ks AA baterie

ochranny kryt

uchytka na zapésti

kryt displeje

kalibracni certifikat

navod k obsluze

Pouziti pristroje

Napajeni: baterie nebo USB -

vC. ukazatele stavu baterie

Rezim meéreni - Pulsed-Echo (P-E), Echo-
Echo ThruPaint™ (E-E) (MTG4)

Metoda kalibrace (MTG4)

Kalibrace: Znama rychlost zvuku (MTG4)
Ukazatel stability méfeni

Jednotky méreni - mm, inch

Tlacitko menu

Nameérena hodnota
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4. Zaciname

41 Vymeéna baterii
Soucasti baleni pristroje jsou 2 alkalické baterie.
Vyména nebo vlozeni baterii:

1. Otevrete zapadku krytu baterii a jejim otacenim proti sméru
hodinovych rucic¢ek otevrete kryt.

2. Vlozte do pristroje 2 baterie. Dbejte na spravnou polaritu.

3. Kryt baterii vlozte zpét a otacenim zapadky po sméru
hodinovych rucicek jej zavrete.

Stav baterie je zndzornén symbolem (“HM) baterie v pravém hornim rohu displeje.

= PIné zabarveny symbol (oranzovy) = baterie jsou zcela nabité

evovor

4.2 Pripojenisondy

1. Prilozte ¢erveny bod na koncovce sondy
k Cervenému bodu na zakladné pristroje.

2. Sondu zatlacte do pristroje a zkontrolujte, zda je
pevneé pfipojena.

Vsechny dualni sondy, které Ize pripojit pfimo

k zakladné tloustkoméru MTG (viz kap. 12.1 Sondy),

jsou sondy ,chytrého” typu a budou pristrojem
automaticky rozpoznany.

Detailni informace o pripojené sondé lze kdykoliv -~
zobrazit pomoci voleb Menu/About/Transducer Information.

K dispozici je také adaptér sondy, ktery s vyrobky rady Elcometer MTG umoznuje pouzit i jiné
nez ,chytré” typy sond Elcometer i dalsich vyrobct (viz kap. 12.4 Adaptér sondy).

4.3 Vybérjazyka

1. Stisknéte tlacitko Zapnout/Vypnout a podrzte jej, dokud se neobjevi logo Elcometer.

2. Stisknéte Menu/Setup/Language a pomoci Sipek nahoru a dol(i vyberte pozadovany jazyk.
3. Pokracujte podle menu na obrazovce.

Vybér jazyka, pokud je pristroj nastaven do ciziho jazyka, provedete nasledujicim zpisobem:

1. Vypnéte pristroj.

2. Stisknéte a podrzte levé tlacitko a pristroj opét zapnéte.
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3. Pomoci Sipek nahoru a dold vyberte pozadovany jazyk.

4.4 Nastaveniobrazovky

Néktera nastaveni displeje mohou byt upravena samotnym uzivatelem pomoci voleb
Menu/Setup/Screen Settings vC.:

= Jasu displeje - Lze nastavit manualné nebo automaticky, kdy se jas displeje upravuje
automaticky podle informaci ze senzoru okolniho osvétleni.

= Sporice displeje - Displej po 15 vtefinach necinnosti ztmavne a po uplynuti doby definované
uzivatelem zcela zhasne. Spori¢ deaktivujete stiskem jakéhokoliv tlacitka nebo poklepanim.
Pristroj Ize také nastavit na automatické vypnuti uplynuti doby necinnosti definované
uzivatelem pomoci voleb Menu/Setup/Gauge Auto Off. Vychozi nastaveni je 5 minut.

4.5 Vybérrezimu méreni (MTG4)

Model MTG2 mize méfit pouze v jednom rezimu - Pulsed Echo. Model MTG4 disponuje
dvéma rezimy méreni: Pulsed Echo a Echo-Echo ThruPaint™. Vice informaci o jednotlivych
rezimech najdete v tabulce nize.

Vybeér rezimu méreni (u modelu MTG4) provedete pomoci voleb
Menu/Setup/Reading/Measurement Mode.

Rezimy méreni

Rezim méreni Oznaceni Popis

Pulsed Echo (PE) P-E V tomto rezimu je mérena celkova tloustka materialu od
k zadni sténé). Vhodné pro méreni na materialech o tloustce
0,63 mm az 500 mm@.

Echo-Echo E-E V tomto rezimu je tloustka natérové hmoty az do 2,0 mm
ThruPaint™ (EE) ignorovana a je zobrazena tloustka materialu od jeho povrchu

cvvor

méreni na materialech o tloustce 2,54 mm az 25,4 mma.
2 Rozsah tloustky zavisi na testovaném materialu a pouzité sondé.

Pozn.: Pfi zméné rezimu méreni by mél byt pfistroj znovu zkalibrovan - viz kap. 7 Kalibrace
pristroje. Pokud bude nutna opétovna kalibrace, zacne ikona kalibrace blikat.

4.6 Vybeérjednotek méreni

Vysledky méreni mohou byt zobrazovany v mm nebo inch. Vybér jednotek méreni provedete
pomoci voleb Menu/Setup/Units.
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vynulovan, vSechna méreni budou nepresna.

Ackoliv se do paméti pristroje vzdy uklada posledni bod vynulovani,
doporucujeme jej nastavit, kdykoliv je pfistroj zapnuty, a pokazdé, kdyz
pouzivate jinou sondu. Tak bude zajiSténo, ze je pristroj vynulovan
spravneé.

Vynulovani sondy:

1.

w

5. Vynulovani sondy Zero Set

;. . . 01 vy s , v’ . , . Place Transducer
Vynulovani sondy je velmi dulezité. Pokud neni pfistroj spravné S On Zero Disk

With Couplant

Lift Transducer

Pripojte sondu k pfristroji a zkontrolujte, zda je pevné pripojena. —005 mm%
Sonda by méla byt Cista a bez jakychkoliv zbytk( materialu.
Pomoci tlacitka Zapnout/Vypnout zapnéte pfristroj.
Stisknéte Menu/Calibration/Zero Set a na kalibrac¢ni desticku naneste vazebni gel.

Po vyzvani priloZzte sondu na kalibraéni desticku tak, aby se celou plochou dotykala
desticky.

Na displeji bude zobrazena neustale aktualizovana hodnota tloustky. Stabilita méfeni je
zobrazena ukazatelem v pravé ¢asti displeje. Platné méreni ma hodnotu stability 5 nebo
vice.

Odstrante sondu z kalibrac¢ni desticky. Na displeji je zobrazena posledni namérena
hodnota. Pokud neni vyhovujici, opakujte krok 4.

Pouziti nadmérného mnozstvi vazebniho gelu mdze pfi odnimani sondy z desticky
zpUsobit chybu méfeni.

Bod vynulovani nastavte tlacitkem Zero.

6. Metody kalibrace - MTG4

Aby byl pfistroj schopen spravné zmérit tloustku daného materialu, je tfeba jej zkalibrovat na
spravnou rychlost sifeni zvuku v testovaném materialu.

Zvuk se v rliznych materialech Sifi riznou rychlosti, napf. v oceli je rychlost $iteni zvuku 5920
m/s a v hliniku 6350 m/s.

Nastaveni kalibrace je pro spravné fungovani pristroje zcela zasadni. Kalibrace by méla byt
provedena, kdykoliv se zméni rezim méreni, sonda a/nebo typ materialu.

Model MTG2 je predem zkalibrovan pouze na ocel a uzivatel nemuze kalibraci nijak
upravovat. U modelu MTG4 je k vybéru nékolik metod kalibrace. Jejich prehled najdete
v tabulce nize.

Vybér metody kalibrace (MTG4) provedete pomoci voleb Menu/Calibration/Cal Method.
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Metody kalibrace

Metoda kalibrace lkona Popis

J Nejjednodussi a nejrozsifenéjsi metoda kalibrace. Po vynulovani
BN sondy (viz kap. 5 Viynulovani sondy) je provedeno a upraveno

Jednobodova meéreni na vzorku testovaného materialu bez povlaku o znamé

tloustce. Po zadani a potvrzeni tloustky je zobrazena vypoctena
rychlost zvuku.

Kalibrace za pomoci rychlosti zvuku v materialu vybraném

n:
Vybér materialu W 7z preddefinovaného seznamu material( ulozeného v pameéti

pristroje.

haad Kalibrace za pomoci tovarniho nastaveni standardni rychlosti

Tovarni BN zvukuvoceli, tj. 5920 m/s.

7. Kalibrace pristroje - MTG4

741

Jednobodova kalibrace

Tento postup vyzaduje pouziti vzorku testovaného materialu bez povlaku, jehoz presna tloustka
je znama (zjisténa mérenim jinymi prostredky), nebo pouziti kalibracniho standardu - viz kap.
12.2 Kalibraéni standardy.

1.

Pfipojte sondu k pfistroji a zkontrolujte, zda je pevné pripojena. Sonda by méla byt
Cista a bez jakychkoliv zbytkd materialu.

Pomoci tlacitka Zapnout/Vypnout zapnéte pristroj.

Stisknéte Menu/Calibration/Cal Method a vyberte 1 Point. Pokud je tato metoda
kalibrace jiz zvolena (aktualni metoda kalibrace je zobrazena prislusnou ikonou v pravé
casti displeje), stisknéte jednoduse Menu/Calibration/Calibrate.

Pred kalibraci bude uzivatel vyzvan k vynulovani sondy pomoci volby Zero Set - viz kap.
5 Vynulovani sondy.

Po vyzvani naneste na vzorek bez povlaku nebo kalibra¢ni standard vazebni gel.
PfiloZzte sondu na vzorek bez povlaku nebo kalibracni standard tak, aby se celou
plochou dotykala povrchu.

Na displeji bude zobrazena neustale aktualizovana hodnota tloustky. Stabilita méreni
je zobrazena ukazatelem v pravé casti displeje. Platné méreni ma hodnotu stability 5
nebo vice.

Odstrante sondu ze vzorku bez povlaku nebo kalibracniho standardu. Na displeji je
zobrazena posledni namérena hodnota. Pokud neni vyhovujici, opakujte kroky 5 - 6.
Pouziti nadmérného mnozstvi vazebniho gelu mize pfi odnimani sondy z povrchu
zpUsobit chybu méreni.

Stisknéte Adjust a pomoci Sipek nahoru a dol upravte namérenou hodnotu na
znamou hodnotu tloustky. Potom tuto hodnotu nastavte tlacitkem Set.

Tlacitkem Escape Ize kalibraci kdykoliv zastavit, aniz by byla dokonc¢ena.
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V pravé Casti displeje pod ikonou metody kalibrace bude zobrazena vypocétena rychlost
zvuku.

Pozn.: Jednobodova kalibrace musi byt provadéna na materialu bez naneseného povlaku ci
natérové barvy. Pokud nebudou povlak ¢i barva pred kalibraci odstranény, budou vysledky
méreni nepresné.

7.2

Kalibrace vybérem materialu

Tato kalibrace je provadéna za pomoci znamé rychlosti zvuku v materialu vybraném
z preddefinovaného seznamu material( uloZzeného v paméti pristroje. Tuto metodu je vhodné
pouzit, pokud neni k dispozici vzorek testovaného materialu bez povlaku o znamé tloustce.

1. Pomoci tlacitka Zapnout/Vypnout zapnéte pristroj.

2. Stisknéte Menu/Calibration/Cal Method a vyberte Material.
Pokud je tato metoda kalibrace jiz zvolena (aktualni metoda kalibrace je zobrazena
prislusnou ikonou v pravé Casti displeje), stisknéte jednoduse
Menu/Calibration/Calibrate.

3. Pomoci Sipek nahoru a dol zvyraznéte pozadovany material a stisknéte Select.
Tlacitkem Escape |ze kalibraci kdykoliv zastavit, aniz by byla dokoncena.
V pravé Casti displeje pod ikonou metody kalibrace bude zobrazena rychlost zvuku
vybraného materialu.

7.3 Tovarnikalibrace

Kalibraci pomoci tovarniho nastaveni standardni rychlosti zvuku v oceli, tj. 5920 m/s, nastavite
volbami Menu/Calibration/Factory Calibration.

8. Méreni

8.1
1.

2.

o 0k W

Nez zacnete

Pomoci tlacitka Zapnout/Vypnout pfistroj zapnéte.

K pristroji pfipojte sondu.

VSechny dualni sondy, které Ize pripojit pfimo k zakladné tloustkoméru MTG (viz
kap. 12.1 Sondy), jsou sondy ,chytrého” typu a jsou pristrojem rozpoznany
automaticky. Pfi pouZiti jinych typ( sond Elcometer i dalSich vyrobcd je tfeba pouzit
adaptér sondy (viz. kap. 12.4 Adaptér sondy).

Vyberte rezim méreni (MTG4) - viz kap. 4.5.

Vynulujte sondu - viz kap. 5.

Zkalibrujte pristroj (MTG4) - viz kap. 7.

Pripravte testovany povrch - viz Priloha 1.

Gamin s.r.o.

tel: +420 596 115 008 IC: 49608045 Spole¢nost je vedena
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8.2 Mereni

1. Na testovany povrch naneste malé mnozstvi vazebniho gelu.

Navod k obsluze

2. Prilozte sondu do vazebniho gelu tak, aby se celou plochou dotykala povrchu. Stredni
tlak vyvijeny na horni ¢ast sondy palcem nebo ukazovakem je dostatecCny, je pouze treba
sondu udrZovat ve stabilni poloze tak, aby se celou plochou dotykala povrchu.

3. Na displeji bude zobrazena neustale aktualizovana hodnota. Pristroj bude pfi kontaktu
sondy s povrchem materialu provadét 4 méreni za vtefinu. Stabilita méreni je zobrazena
ukazatelem v pravé Casti displeje. Platné méreni ma hodnotu stability 5 nebo vice. Pokud
je na ukazateli stability méné nez 5 dilk(, nebo se ¢isla na displeji zdaji chybna,
zkontrolujte, zda je pod sondou dostatecné mnozstvi vazebniho gelu a zda se sonda
celou plochou dotyka povrchu. Pokud problémy pretrvavaji, mdze byt pro testovany

material nutné vymeénit sondu (jiné velikosti nebo frekvence).

4. Po odstranéni sondy z povrchu bude na displeji zobrazena posledni namérena hodnota.

9. Struktura menu - MTG4

Calibration
Calibrate
Cal Method ¥ > Cal Method
ZeroSet Material &
Menu Factory Calibration 1 Paint e
Calibration »n—
Setup
:Eg:ﬂ :::_J—» Reading » » Reading
Reset Units »n— Measurement Mode » > Measurement Mode
Eﬁ:rgency Light Language Pulsed Echo (PE) O
Beep Volume Echo/Echo ThruPaint™ (EE) O
Screen Settings - Units
Gauge Auto Off O mm C
Inch @
About
Gauge Information » Screen Setfings
Transducer Information Screen Brightness
Contact Screen Timeout
Legal - Opening Screen C
Regulatory
» Legal & 00K
Legal Notices Fe XK
Regulatory L Ceg
Gamin s.r.o. tel: +420 596 115 008 IC: 49608045 Spole¢nost je vedena

Hermanicka 45
710 00 Ostrava

gamin@gamin.cz
www.gamin.cz

DIC: CZ49608045

u rejstiik. soudu v Ostrave
pod spis. znackou C 11228

10



G a m I n Navod k obsluze

10. Struktura menu - MTG2

Calibration
Zero Set
Setup
o Menu Units »—
Calibration »—| Language
i’gtua L Beep Volume
R &l ) Screen Settings W
eset ) Gauge Auto Off @] Units
Emergency Light mm -

Inch

About
Gauge Information

Screen Settings

¥

Transducer Information Screen Brightness
Contact Screen Timeout
Legal 1 Opening Screen O
Regulatory
= Legal & HHUXK
Legal Notices Fe KAKKK
Regulatory n CE

11. Aktualizace pristroje

Software pfistroje Ize aktualizovat na posledni dostupnou verzi pomoci ElcoMaster™
okamzité po jejim vydani. ElcoMaster™ uzivatele o dostupnych aktualizacich automaticky
informuje, pokud je pristroj pfipojen k pocitaci s pripojenim k internetu.

12. Nahradni dily a prislusenstvi
12.1 Sondy

Sondy uvedené v seznamu nize jsou kompatibilni s vyrobky fady MTGP. K dispozici jsou
pravouhlé, dualni a ,chytré” sondy, kabel sondy je vzdy fixné pripevnén k horni ¢asti sondy. Po
pripojeni bude sonda pfistrojem rozpoznana automaticky.

Model MTG2 je dodavan v sadé s 5MHz pravouhlou dualni sondou (TXC5MOOCP-4). Model
MTG4 je dodavan samostatné a sondu je nutné objednat zvlast. Pri vybéru sondy by méla byt
zohlednéna frekvence, priimér a testovany material.

b Jelikoz je model MTG2 pfedem zkalibrovan na pouziti na oceli, mohou byt s pfistrojem pouzivany pouze
sondy vhodné pro méreni na oceli.

Gamin s.r.o. tel: +420 596 115 008 IC:V49608045 Spolecnost je vedena
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Obj. ¢islo Frek-  Pri- Vhodné pro méreni

vence. mér o4 p TP GF T/G S G A T
TXC1MOOEP-2 1,0 MHz 1/2" Vv 4 4
TXC2M25CP-2 225 MHz 1/4" v 4 v
TXC2M25EP-2 225 MHz 1/2" v 4 v
TXC3M50EP-1' 35MHz 1/2" ¥ v v
TXC5M00BP-4" 5,0 MHz 3/16" v v v
TXC5MO0O0EP-3 50MHz 1/2" v v v
TXC5MOOEP-4"  50MHz 1/2" v v v
TXC5MO00CP-4 50 MHz 1/4" v v v
TXC5MO0CP-6"  50MHz 1/4" v v v
TXC5MO0CP-8"  5,0MHz 1/4" v v v
TXC7M50BP-3" 7,5 MHz 3/16" v 4 v v
TXC7/M50CP-4" 75 MHz 1/4" v v v v
TXC7/M50CP-5" 75 MHz 1/4" v v v v
TXC10MOBP-1 10,0 MHz 3/16" 4 v v
TXC1IOMOCP-4 10,0 MHz 1/4" 4 v v
Vysvétlivky:
C/I Litina P Plast T/P Tenky plast
G/F Sklenéné vlakno T/G Tenké sklenéné vlakno S Ocel
G Sklo A Hlinik T Titan

"Vysoce tlumena sonda pro méreni pres tloustku povlaku pomoci technologie ThruPaint™. Vhodna
pouze pro rezim méfeni Echo-Echo ThruPaint™ - viz kap. 4.5 Vybér rezimu méfeni na s. 5.

#Sonda pro méfeni pfi vysokych teplotach, vhodna pro méfeni horkych povrchi do 343°C.
'Sonda se zvysenym rozliSenim u povrchu, idealni pro méreni tenkych povrch.

K dispozici jsou i dalsi sondy, které Ize k modelu MTG pfipojit pres adaptér - viz kap. 12.4
Adaptér sondy. Kompletni seznam vSech sond najdete na www.elcometerndt.com.

12.2 Kalibracni standardy

Kalibra¢ni standardy se daji objednat v sadé nebo jednotlivé,
coz uzivateli umoznuje vybrat si pro konkrétni pouZiti tu
nejvhodnéjsi tloustku. Kalibra¢ni standardy Elcometer jsou
vyrabeény z oceli 4340¢, zajistuji toleranci + 0,1 % nominalni
tloustky a jsou dodavany s kalibracnim certifikatem.

Gamin s.r.o. tel: +420 596 115 008 IC:V49608045 Spolecnost je vedena
Hefmanicka 45 gamin@gamin.cz DIC: CZ49608045 u rejstrik. soudu v Ostravé
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¢ Kalibra¢ni standardy vyrobené zjinych materiald jsou dostupné na vyzadani. Pro dal$i informace
kontaktujte spolecnost Elcometer nebo jeji zastupce.

Sady kalibra¢nich standardi

Cislo soucastky Popis

T920CALSTD-SET1 Sada kalibra¢nich standardd
Nominalni tloustka 2 - 30 mm
Soucasti baleni nominalni tloustka 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm
Dodavana se stojankem a kalibracnim certifikatem

T920CALSTD-SET2 Sada kalibracnich standardd
Nominalni tloustka 40 - 100 mm
Soucasti baleni nominalni tloustka 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm
Dodavana se stojankem a kalibracnim certifikatem

T920CALSTD-HLD  Stojanek na kalibraéni standardy

pro tloustku az 100 mm
Pozn.: Spolec¢nost Elcometer doporucuje kalibracni standardy po obdobi nepouzivani uchovavat
v antikoroznich féliich.

Samostatné kalibracni standardy

Cislo sou&astky Nominalni tloustka (mm) 13
T920CALSTD-2 2
T920CALSTD-5 5
T920CALSTD-10 10
T920CALSTD-15 15
T920CALSTD-20 20
T920CALSTD-25 25
T920CALSTD-30 30
T920CALSTD-40 40
T920CALSTD-50 50
T920CALSTD-60 60
T920CALSTD-70 70
T920CALSTD-80 80
T920CALSTD-90 90
T920CALSTD-100 100

Pozn.: Spolec¢nost Elcometer doporucuje kalibracni standardy po obdobi nepouzivani uchovavat
v antikoroznich foliich.

Gamin s.r.o. tel: +420 596 115 008 IC:V49608045 Spolec¢nost je vedena
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12.3 Vazebni gely

Aby pristroj pracoval spravné, nesmi byt v prostoru mezi sondou a povrchem
testovaného materialu zadny vzduch. Toho Ize dosahnout pouzitim
vazebniho gelu.

Standardné je s kazdym pristrojem dodavana 120ml lahvicka vazebniho
gelu, dalsi objemy Ize objednat zvlast.

Cislo soucastky Popis

1792015701 Vazebni gel, 120 ml

T92024034-7 Vazebni gel, 300 ml

T92024034-8 Vazebni gel, 500 ml

T92024034-3 Vazebni gel, 3,8 |

T92024034-9 Vazebni gel pro praci pfi vysokych teplotach, 60 ml*

* pro pouziti se sondami pro méreni pfi vysokych teplotach do 510°C - viz kap. 12.1 Sondy

12.4 Adaptér sondy
Tento adaptér umoznuje pouzit s tloustkomery rady MTG i dualni /‘\g

sondy neoznacené jako ,chytré” s konektory Lemo, a to od
spolecnosti Elcometer (viz kap. 12.1 Sondy) i jinych vyrobcd.

Adaptér jednoduse zapojte do pripojky sondy na pfistroji a fidte
se instrukcemi na displeji.

Cislo souéastky Popis

792024911 Adaptér na dualni sondy

Gamin s.r.o. tel: +420 596 115 008 IC:V49608045 Spolec¢nost je vedena
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13. Technicka specifikace
Model MTG2 MTG4
Rozsah tloustky? Pulsed Echo: 0,63 - 500 mm

Echo-Echo ThruPaint™ (pouze model MTG4): 2,54 - 25,4 mm

Rozsah rychlosti 1250 - 10 000 m/s
Presnost +1% nebo 0,1 mm (plati vyssi hodnota)
Rozliseni 0,1 mm
Frekvence méreni 4 Hz (4 méreni za vtefinu)
Provozni teplota -10 az +50°C
Napajeni 2x baterie AA
Zivotnost baterie® cca 15 hod
Hmotnost pfistroje 210 g - vC. baterii, bez sondy
Rozmeéry pristroje 145 x 73 x 37 mm - bez sondy

V souladu s ASTM E 797, CSN EN 14127, CSN EN 15317
@ Rozsah tloustky zavisi na méreném materialu a pouzité sondé.

¢ Pfi nepretrzitém provozu a frekvenci méfeni 4 Hz za pouziti alkalickych baterii. Lithiové a nabijeci
baterie mohou mit Zivotnost odlisnou.
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14. Priloha ¢. 1: Priprava testovaného povrchu

Pri méreni tloustky ultrazvukovym tloustkomérem je tvar a hrubost méreného povrchu zcela
zasadni. Do hrubych a nerovnych povrchd mize ultrazvuk pronikat pouze omezené, a
vysledkem je nestabilni, a tedy nespolehlivé méreni.

Testovany povrch by mél byt Cisty a bez jakychkoliv malych ¢astic, rzi nebo Supin. Pfitomnost
takovych prvki by zabranila spravnému prichyceni sondy k povrchu.

K ¢isténi povrchu je ¢asto vhodny dratény karta¢ nebo Skrabka. Ve vyjimecnych pfipadech lIze
pouzit i rotacni brusku ¢i brusny kotouc, tehdy je ale nutné dbat na to, aby se na povrchu
nevytvorily prohlubné, které by zabranily spravnému prichyceni sondy k povrchu.

Vv

povrchoveé upravy litiny. Takové povrchy reaguji se zvukovym paprskem stejné jako piskované
sklo se svételnym paprskem, paprsek se rozptyli a roztfisti do véech smér(.

Kromé toho, ze jsou prekazkou v méreni, vedou hrubé povrchy také k nadmérnému opotrebeni
sondy, a to zejména, pokud je sonda po povrchu posouvana.
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